Zatgcznik nr 10 do zarzadzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
Laséw Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025 r.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR WYJSCIOWY

krawat w kolorze ciemnozielonym

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




Krawat w kolorze ciemnozielonym

SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu 2
1.1.Rysunek modelowy 2
1.2.Opis ogodlny wyrobu 3
1.3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw 3

2. Wymagania techniczne 4
2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu 4
2.2 Wymagania techniczne materiatow 4
2.3 Zestawienie elementéw sktadowych 5
2.4 Rodzaje szwodw i Sciegdw 6
2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci 6
2.6 Rysunki techniczne (zwymiarowane) 6
2.7 Tabela wymiarow 9

3. Wymagania bezpieczenstwa uzytkownika 9
4. Wymagania jakosciowe 10
5. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, transport, przechowywanie 10
5.1 Wszywka 10
5.2 Etykiety 10
5.3 Pakowanie 11
5.4 Transport 11
5.5 Przechowywanie 11
6. Gwarancja producenta 11
7. Badania odbiorcze 11
8. Nadzdér nad wyrobem 11
9. Normy 12




Krawat w kolorze ciemnozielonym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




Krawat w kolorze ciemnozielonym

1.2 Opis ogoéiny wyrobu

Krawat w kolorze ciemnozielonym wchodzi w sktad munduru wyjsciowego lesnika.
Trzy elementy tworzgce krawat zszyte sciegiem stebnowym. Poszczegodine elementy
krojone sg pod katem 45 stopni w stosunku do uktadu osnowa — watek. Wewnatrz
krawata umieszczany jest wktad poliestrowy, ktdry wypetnia i usztywnia krawat oraz
powoduje, ze dobrze sie on uktada, jest przyjemny w dotyku i przy wigzaniu mozliwe
jest fatwe uformowanie estetycznego wezita.

Przod oraz tyt krawata majg trojkatne zakonczenie. Szyte sg Sciegiem stebnowym na
wywrotke. Koncéwki krawata majg kat 45 stopni. Na obu jego koncach, réwniez
maszynowo, wszywana jest podszewka.

Krawat na lewej stronie posiada szlufke wykonang z tego samego materiatu,
z ktorego jest uszyty. Na koncu krawata wszyta jest metka poliestrowa zawierajgca
sklad surowcowy oraz przepis konserwacji produktu. Szerokos¢ krawata
W najszerszym miejscu wynosi 7,5 cm. Dlugos¢ krawata 148 cm.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Artykut — okreslenie
1. Przedza barwiona 100% poliester
2. Nici Poliestrowe 150D
3. Podszewka 100% poliester
4, Wktad poliestrowy 100% poliester 420 g
firmowa
5. Wszywka z przepisem konserwacji i sktadem
surowcowym
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2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyrob powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegdéw czy
zdeformowania elementow.
2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na
koncu przeszycia.
3. Odpornoscig na deformacje, aby podczas uzytkowania utrzymaé pierwotng
forme i ksztalt wyrobu.
4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.
5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot
Sciegu.
6. Elementy krawata sg sztukowane przez konfekcjonowanie trzech zasadniczych
elementow wyrobu.
2.2 Wymagania techniczne materiatéw
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. | Rodzaj wyrobu Tkanina z przedz widkien poliestrowych
2. | Sktad surowcowy 100% poliester PN-P-04604:1972
3. | Splot kombinowany PN-P-1701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L=35,64; a=0,67; b=9,57; A E<1,5

cigg dalszy tabeli 2

L.p. Parametr Jednostka Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 133+ 10 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: .
6. osnowa /cm 110-120 PN-EN 1049-2:2000
watek 59-61
Zmlana wymiaréw po PN-EN ISO 3172-
jednokrotnym )
: : 2:2010
7. czyszczeniu chemicznym % .
. . Metoda prania
- kierunek wzdtuzny <%2 chemicznedo
- kierunek poprzeczny <%2 9
g. | Odpreznosé po zmigciu stopien > 4 PN-ISO 9867:1999
9. Sktonnos¢ do stopier >4 PN-EN ISO 12945-

mechacenia i pillingu 2:2002 (2000 suwow)
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Efekt oleofobowy . PN-EN ISO
10. stopien =24 14419:2010
Odpornos¢ wybarwien na:
pot_ kwasny i alkaliczny o PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 E04:2013
zabrudzenia beli >4 )
tarcie suche
zmiana barwy stopien 24
zabrudzenie bieli PN-EN ISO 105-
tarcie mokre X12:2016-08
zmiana barwy stopien >3
11 zabrudzenie bieli
) na swiatto sztuczne PN-EN ISO 105-
stopien =4 B02:2014-11
Metoda 2

na rozpuszczalniki
organiczne stopier >4 PN-EN ISO 105-
zZmiana barwy B X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne - PN-EN 1SO 105-
Zmiana barwy stopien >4 D01:2010
zabrudzenie bieli '

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3

Lp.

Rodzaj materiatu

Nazwa elementu

Liczba
sztuk

Tkanina zasadnicza

Czes¢ z duzym szpicem

=

Czes¢ z matym szpicem

tacznik

Szlufka

Razem

Podszewka poliestrowa

Podszycie duzego szpica

Podszycie matego szpica

Razem

Wktad poliestrowy

Wktad przodu

Wkiad tytu

Razem

Razem
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2.4 Rodzaje szwow i sciegow

Wszystkie szwy wykonane sg z uzyciem maszyn stebnowych. Gestos¢ sciegu to 5-6
nalcm.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci
Wyréb produkowany jest w jednej wielkoSci.

2.6 Rysunki techniczne (zwymiarowane)

-

Rysunek 1



Krawat w kolorze ciemnozielonym

F—* = | -
A N
|
¢} l
Y
5 | &
- > -«
C
Rysunek 2




Krawat w kolorze ciemnozielonym
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Rysunek 3

1 — przdd krawata — tkanina zasadnicza

2 — tyt krawata — tkanina zasadnicza
3 — srodek krawata — tkanina zasadnicza

4 — wktad poliestrowy przod

5 — wktad poliestrowy tyt

6 — podszewka poliestrowa przéd
7 — podszewka poliestrowa tyt

8 — szlufka — tkanina zasadnicza
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2.7 Tabela wymiaréow

Tabela 4
=
ol <
= i e — S E
g5 Wyszczegolnienie wymiaréw cm S G
s e S +
S 5 =
o &
A |Dtugosc w ztozeniu/dtugosc¢ catkowita po roztozeniu 74/148 2,0
B [Szerokosé tytu 3,5 0,3
C |Szerokosc¢ przodu 7,5 0,3
D |Szerokosc¢ podtozenia przodu 0,7 0,2
E |Szerokos¢ podtozenia tytu 0,7 0,2
F  |Szerokosc¢ szlufki 15 0,2
G |Rygielek przodu 5,0 0,5
H |Rygielek tytu 2,5 0,5
Odlegtosc¢ szlufki od szczytu szerszego zakonczenia
I 24,5 1,0
krawata

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji krawata w kolorze ciemnozielonym powinny,
w warunkach normalnego uzytkowania, nie wydziela¢ substancji toksycznych,
rakotwdrczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych. Podczas
normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania krawata
w kolorze ciemnozielonym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych
za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak roéwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.
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W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng, w pierwszym stopniu jakosci.

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985. ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”.

5.  CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywka

Wszywka firmowa — zawiera nazwe wykonawcy i znak producenta.
Wszywka informacyjna — umieszczona na wezszym koncu krawata, zawiera:

— nazwe wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji wyrobu,

— kod kreskowy.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakdw:

XN AR K

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
— adres firmy,

— znak firmowy,

— nazwe wyrobu,

— symbol wyrobu,

— jakosc¢,
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— numer zlecenia,
— sktad surowcowy,
— przepis konserwacji.

5.3 Pakowanie

Kazdy krawat zapakowany pojedynczo w folie ochronng dopasowang do wyrobu.
Krawaty spiete papierowg opaskg po 10 szt. Pakowane w kartonie po 100 szt.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewoz i wytadowanie odbywajg sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczaé
wyréb przed zawilgoceniem poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby ,
konfekcyjne
b _ o , Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
4 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
5 | PN-P-84507:1985 Wyroby kopfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
6. | PN-P-84518:1996 Terrnl_nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
b _ Oznaczenia Wyroby
7. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
8. | PN-P-84750:1992 Wyrqby Ifonfekcyjne z p’rasklc_h wyro_bow Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
9. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);ie%we

ogolne
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